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祥儀企業股份有限公司
適用中高減速且具定止能力之齒輪模組開發計畫

計畫緣起
隨著智慧自動化產業的發展，將建構起智慧城市及家庭的新形態，故未來對於自動化產品的需求量愈來愈

多，相對的也帶起小型減速齒輪箱的需求量。而依目前行星式結構多採用單層式設計，減速比最多只能達

到 6：1，因此，往往會無法符合市場中高減速的需求，此外，傳統加工作業上會因齒型的設計及加工設

備的限制，會讓齒輪加工時間拉長，使其產能效率不佳，且加工時所耗損之材料增加會使製造成本提高，

進而影響到齒輪產品在市場中的競爭力。

本產品是已本公司關鍵技術「多層式結構研究」、「齒輪加工製程分析」為基礎，搭配齒輪設計輔助軟體

確認最佳參數後，再針對整體齒輪箱結構、內部齒輪結構及齒型加工設備與製程…等，更深入的設計及研

發，開發出創新於市場的「適用中高減速且具定止能力之齒輪模組開發計畫」。

計畫創新重點

新產品簡介

研發成果及衍生效益

1. 使用兩段式驅動結構，利用兩個內環齒來限定行星齒轉動位置，同時，透過三個齒輪互相契合的方式來牽

制各齒輪的轉動，來使本計畫齒輪組產品具有可定止且不逆轉的功能。

2. 透過多層差速設計利用行星式齒輪間各減速比配合，可解決傳統單層減速不足之問題，而本計畫齒輪組減

速配比可達到 79.2：1，可符合中高減速產品市場的需求。

3. 採用雙套蓋設計來限定齒輪的旋轉空間，而達到整體轉動時的穩定性，同時，利用螺紋式栓塞鎖緊固定外

殼，可快速拆卸便於檢修與裝配。

4. 使用螺旋齒結構設計，可增加齒輪可承受強度，同時降低轉動時齒輪模組噪音達 50dB 以下。

5. 採用拉床進行螺旋齒加工作業，透過結構與作業流程的研究及拉床刀具的改良，可提高加工生產效率 30 倍

並降低使用之材料成本 40%。

6. 透過排程設計將製程改良，可減少齒輪在後端加工變形的機會，進而提高齒輪成型的精度。

本公司所開發之不思議齒輪產品，透過本公司所擁有多國經代理商的資源，銷售將以內、外銷並重方式行銷，

將可帶動本產品之銷售量，為本公司挹注豐厚的產值，因此，預估量結案後第一年 (2017 年 ) 因剛進行推廣

作業，因此保守預估年產量約 3,100 個 ( 目標值 )，產值約 3,316,000 元；結案後第二年 (2018 年 )，將可提

升年產量約 16,000 個，屆時將可挹注約 10,400,000 元 ( 如下表所示 )；結案後第三年 (2019 年 ) 預計產線滿

載時，年產量可達 22,400 個，年產值可達 14,560,000 元。

本公司於研究計畫執行期間，透過每週研發會議以對研發進度進行檢討及問題解決方案之擬定，研發期間突

破了減速箱結構、齒輪配比、齒輪製程拉刀設計…等技術瓶頸，透過共同討論與現場實際操作的方式進行知識

之分享與擴散，委員亦於期中查訪階段指導計畫期中報告的撰寫內容，使本公司可更完善表達本次創新技術。 

本公司亦藉由本計畫執行中研發人員的參與，將使本公司研發部門累積相關實際執行經驗，並使本公司於研

發流程中，建立制度化研發流程，更為落實研發管理制度，為日後公司推動其他研發計畫奠定良好基礎。

專案執行重要心得

成立日期： 69 年 12 月 
負  責  人： 蔡逢春
資  本  額： 203,780
員工人數： 476 人

祥儀公司自創業以來秉持以「務實、創新、祥和」

經營理念及專業領域讓我們的顧客高度信任與信

賴。微小精密馬達齒輪箱在人類日常生活中之商品

已扮演舉足輕重之角色，由於我們的產品之進步與

創新，小型化、輕量化、省能源、低噪音等優勢能

使配合商品達到「自動化」、「省力化」、「新奇

化」、科技化，期許讓我們的專業以最輕巧的微小

馬達精密齒輪箱，讓「傳動魔力，創新科技」!

熱處理加工：鑫將金屬工業股份有限公司

搪磨加工：錢鴻工業有限公司

產品測試：財團法人金屬工業研究發展中心

經營理念

技轉單位

圖 1.  產品成果圖 (1) 圖 2.  產品成果圖 (2)


